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Asia Trinity Enterprises Ltd. – компания, создан-
ная в 2009 г. на территории Китая, расположенная
в городе Шэньчжэнь. Основное направление дея-
тельности:
• разработка и производство высокоточного обо-

рудования для неразрушающего контроля;
• разработка цифровых систем тестирования;
• инженерно-технические услуги по тестирова-

нию.

В целях развития бизнеса и технологий в 2016 г.
в городе Чжэнчжоу в сотрудничестве с компанией
Weijia была создана компания HATATEST. На сего-
дняшний день это высокотехнологичное предпри -
я тие, обладающее следующими достижениями:
• первое место в области портативного неразру-

шающего контроля DR в Китае;
• более 70% доли рынка в Китае (более чем в 2 раза

превышает общий объем продаж со 2-го 
по 10-е места);

• сертифицированный поставщик таких извест-
ных групп, как CNPC, Sinopec, China Aerospace 
и т.д.;

• первый в Китае центр исследований и разрабо-
ток приборов неразрушающего контроля.
Сферы применения разработок компании Asia Tri-

nity Enterprises Ltd.: 
• электроэнергетика;
• судостроение;
• нефть и нефтехимия;
• аэрокосмическая промышленность;
• испытания специального оборудования;
• военная промышленность и т.д. 

Также компания получила одобрение на 21 ав-
торское право на программное обеспечение и заре-
гистрировала 12 национальных патентов (про-
мышленный неразрушающий контроль).

Установка для неразрушающего контроля 
качества пластинчатых деталей с использованием
компьютерной томографии/ламинографии

Предназначена для неразрушающего контроля
качества сложных, многослойных пластинчатых
образцов (например, печатных плат). Установка
может работать в режимах компьютерной томогра-
фии и ламинографии. Использование режима ла-
минографии позволяет улучшить обнаружение де-
фектов.

Параметры микрофокусной рентгеновской трубки

Параметры плоскопанельного детектора

ASIA TRINITY –
ЦИФРОВАЯ РАДИОГРАФИЯ, 
ТОМОГРАФИЯ И ЛАМИНОГРАФИЯ 
В НЕРАЗРУШАЮЩЕМ КОНТРОЛЕ

На правах рекламы

Напряжение питания, В +24 VDC
Напряжение на рентгеновской трубке, кВ 90/120/130/150
Фокусное пятно, мкм min 5
Минимальное фокусное расстояние (FoD), мм 7

Тип детектора IGZO
Тип сцинтиллятора CSl/DRZ-STD
Размер пикселя, мкм 76/85/100
Разрешение матрицы, пикс 1536×1536

Рабочая область, мм 130×130 /
300×243

Пространственное разрешение, 
пар линий на мм 4,3/5,8
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Напряжение на рентгеновской трубке, кВ 160

Рабочая область, мм 430×430

Размер пикселя, мкм 100/139

Пространственное разрешение, 
пар линий на мм 3,2 / 4,3

Напряжение 
на рентгеновс кой
трубке, кВ

160 225 320 450

Рабочая область,
мм 430×430 430×430 430×430 430×430

Размер пикселя,
мкм 100/139 100/139 100/139 100/139

Пространственное
разрешение, 
пар линий на мм

3,6/4,3 3,6/4,3 3,6/4,3 3,6/4,3

Производитель-
ность контроля
(образцов в час)

≤60 ≤60 ≤60 ≤60

Напряжение 
на рентгеновс кой
трубке, кВ

160 225 320 450

Рабочая область,
мм 430×430 430×430 430×430 430×430

Размер пикселя,
мкм 100/139 100/139 100/139 100/139

Пространствен-
ное разрешение,
пар линий на мм

3,6/4,3 3,6/4,3 3,6/4,3 3,6/4,3

Габаритные 
размеры, м 2,7×1,6×2,0 2,7×1,6×2,0 2,7×1,6×2,0 2,7×1,6×2,0 

Малогабаритная установка цифровой радиографии
для контроля отливок

Установка цифровой радиографии 
для контроля отливок

Установка для высокоточной 
компьютерной томографии
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Контактная информация

Asia Trinity Enterprises Limited.
(Китай, г. Шэньчжэнь)

Тел./факс: 0755-23942087
0755-23907646

Тел. (РФ) +7 (981) 900-07-57

www.quamtec.com
quam@asiatrinity.com

Конвейерная цифровая система обнаружения 
дефектов отливок

Asia Trinity – цифровая радиография, томография и ламинография в неразрушающем контроле

Напряжение 
на рентгеновс кой
трубке, кВ

160 225 320 450

Рабочая область,
мм 4343 4343 4343 4343

Размер пикселя,
мкм 100/139 100/139 100/139 100/139

Пространственное
разрешение, 
пар линий на мм

3,6/4,3 3,6/4,3 3,6/4,3 3,6/4,3

Производитель-
ность контроля
(образцов в час)

≤150 ≤150 ≤150 ≤150

Возможность 
автоматического
распознавания
дефектов

Имеется Имеется Имеется Имеется
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